Ablauf des G3 Premium Systems

Flr alle Farbsysteme (darin eingeschlossen die neusten Energie oder 'Hyper'-Klarlacke)

Schritt 1; POLIEREN Schiitt 2. GLANZERHOHUNG (bei Bedarf)

PREMIUM

ABRASIVE
COMPOUND

G3 Premium
Schleif- und Polierpaste

G3 Premium [ G3 Glaze G3 Wax dh

Schleif- und Polierpaste Versiegelung Premium
Hochglanzwachs

ODER

i orsge At Grage ArENr, I erste ArtNr. | Grége ArLNr. l
G Sand Schieifbluten GSD320
S 1kg G3P101 1 kg G3P101 1Ur G3G101 | 1Ll G3W106
G SandSchieiiblock  GSA301 chwmﬂwsm SAWAS

Applikatoren Art.Nr. Applikatoren Art.Nr. Applikatoren fiir beide Produkte Art.Nr.
G Sand Nass-Wasserschleifpapler G Mop Gelber Polierschwamm (75 mm) GMC312 G Mop Polierschwamm schwarz (756 mm) GMF301 G Mop Polierschwamm schwarz (75 mm) GMF301
- P1500 (DIN AS) GSW115 G Mop Gelber Polierschwamm (150 mm) GMC612 G Mop Polierschwarmm schwarz (150 mm) GMF601 G Mop Polierschwamm schwarz (150 mm) GMF501
- P2000 (DIN AS5) GswW120 G Mop Gelber Polierschwamm (220 mm) GMC812 G Mop Polierschwamm schwarz (220 mm) GMF801 G Mop Polierschwamm schwarz (220 mm) GMF801
G Sand Mattierungsblock GSA012 Microfaser-Poliertuch (3er Pack) FC-3

Trockenschliff Schritt 1: POLIEREN
G Sand 76 mm Schieifschelben

- P1200 GSD712 EINE ZWEITE POLITUR IST NICHT ERFORDERLICH

- P1500 GSD715 t Iﬂw
- P2000 GSD720 Wenn m*.-m:m: n.u.um— Spiegelungen verbleiben, wiederholen - o —
-P3000 (foam discs)  G53701 mm;mjmmz ¥ Sie den in Schrift | beschriebenen Vorgang: POLIEREN mmma_omz 1000 - 15000 i

aber mit einem G Mop Polierschwamm schwarz und einer

Schritt 2: GLANZERHOHUNG (bei Beclarf) Seh SCHUTZEN - G

Befestigen Sie einen  Schitteln Sie die Geben Sie eine kleinen (erbsengroBen) Menge G3 Premium Befesfigen Sie einen  Gutschilffelnund  Polieren Sie mit Wischen Sie mit
G Sand 150 mm Schieifscheiben G Mop Stitzteller Flasche gut vor Keine Menge des G Mop Stifzteller elne kieine Menge  1000-1500 einem Microfaser-
-P1200 GSD112 und einen G Mop Gebrauch gut Poliermittels auf die und Polierschwamm  auf die Oberflache  Umdrehungen/Min,  Pallertuch
Polierschwamm Oberfiache des Pads gelb geben F&-3 (3er Pack) nach
=Fiace GSDI15 gelo an ger Stiitzteller : > :
- P2000 GsD120 Poliermaschine Schritt 3: SCHUTZEN - G3 Wax (fur getrocknete Farben)
- P3000 (Softscheiber) GS3101 . i
Tipp: Vor der ersten m _MODQ wEﬁW:M _.M:jmm.,.UQ
Verwendung des neusn erbindung flr 6" Schwamme
150 mm : 4 &
G Sand 150 GSA106 Schwamms rauen Sie GMB614 (14 mm Gewindegré@e)
Interface Pad =) digsen mit einer
1500 - 1800 U.fMin. Reinigungsbirste
. 109 . Rei
G Sand Universaler GSA101 Poligren Sie mit Wischen Sie mit M, 0% aunrakigen ; L - * Gutschiiffelnund  Verreiben Sia mit Lassen Sle es Wischen Sie mit
N ! 2 ie das Pad nach dem G Mop Hexibler Stutzteller flr 2 ! 2
Statzteller (150 mmy) 1500-1800 einem Microfaser- Gebrauch mit der = & eine kieine Menge  kreisenden frocknen, bis nur einem Microfaser-
Umdrehungen/Min.  Poliertuch Relnigungsbdrste. 8" Schwamme auf die Oberflache  Bewegungen auf nach ein dimner Poliertuch

FC-3 (3er Pack) nach GMB814 (14 mm GewindegroBe) R s geben der Oberflache Schisler verblelbt FC-3 (3er Pack) nach




